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本标准按照 GB/T 1. 卜2009 给出的规则起草。

本标准代替 JG/T 24-2000 ((合成树脂乳液砂壁状建筑涂料》 。

本标准是对 JG/T 24-2000 ((合成树脂乳液砂壁状建筑涂料》的修订，与 JG/T24-2000 相比主要技

术差异如下 :

一一试验基材石棉水泥板改为无石棉纤维水泥平板。

一一增加了透明型面涂料的要求。

一一主涂料增加了吸水量的要求，涂层体系增加了柔韧性和冻融循环后粘结强度的要求。

一一删除了耐冲击性和漫水后粘结强度的要求。

一一修改了试样制备方法、 理膜厚度。

一一调整了初期干燥抗裂性试验时间、涂层耐1晶变性循环次数、耐人工气候老化性试验时间、标准

状态粘结强度技术指标值。
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合成树脂乳液砂壁状建筑涂料

1 范围

本标准规走了合成树脂乳破胁、壁状建筑涂料的术语和主义、分类、要求、试验方法、检 验规则及

标志、包装和贮仔。

标准适用于在建筑物和胸筑物表面起装饰和保护作用，以合成树脂事L液为主要帖结剂 的砂壁状

~iI'筑涂料。

2 规范性引用立件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是桂曰期的引用文件 ， 仅擅自朗的版本适

用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/丁 1728-1979 (1989) 撑腰、腻子膜干燥时间测定陆 最新标准全网首发

四月 1733-1993 漆膜耐水性测定法

GB/T 1748 腻于膜柔韧性测定桂

GB/丁 1766 也潘和情撞撞层老化的评级方法

GB/丁 1865-2009 色障和清漆人工气候老化和人工辐射曝露拢过

GB/丁 3186 也棒、清棒和色器与j青漆用原材料取样

GB/T 5950-2008 建筑材料与非金属矿产品白皮测试方拮

GB/T 6682 分析实验室用水规格和试验方法

GB/T 8170-2008 数值修约规则与极限数值的表示和判

GB/丁 9265 建筑能料涂层耐碱性的测定 资源下载QQ群: 61754465 
GB/丁 9268~2008 乳胶棒耐冻融性的测定

GBI丁 9271-2008 色梅和清捧标准试版

GB/T 9278 捷料试样状态调节和试验的握握;度

GB/T 9750 防科产品包装标志

GB/丁 9780~2013 建筑梅科涂层耐描污性试验方法

GB ] 1 614 平板踱璃

GBI丁 13491 涂料产品包装通则

GB/T 30191-2013 外墙光{崔化自洁撞撞材料

JC/丁 412. 1-2006，纤锥水呢平板第1 部分:无石棉纤雄水泥平板

JG月 157~2009 建筑外墙用脑

JG月 210 建筑内外墙用底棒

JG/T 25-1999 建筑涂料涂层耐礁融循环性测定法

3 术语和定义

同术语和定义适用于本文件。

1 
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3. 1 合成树脂乳液砂璧状建筑涂料 sand textured bui Iding coating based on synthetic 

res i nemulsion 

以合成树脂乳液为主要粘结剂，以砂粒、石材微粒、特种岩片或石粉为骨料， 在建筑物和构筑物表

面形成具有石材、:ø、岩等质感效果的饰面涂料。

涂层体系一般由底涂料、主涂料、面涂料组成。

3. 2 底涂料 primer coating material 

用于封闭基材、防止泛碱泛盐、增强主涂与基材附着能力或渗透基层加固基材的涂料。

3. 3 主涂料 main coating material 

用于底涂层上， 形成石材、 在!、岩等质感效果的涂料。

3.4 面涂料 top- coating material 

用于主涂层上 ， 增强防护作用 、 提高装饰效果的涂料。

4 分类

4. 1 主涂及涂层体系

按使用部位可分为内墙型和外墙型。

4. 2 面涂料

按外观可分为非透明型和透明型。

5 要求

5. 1 主涂料及涂层体系

主涂料及涂层体系应符合表1 的要求。

2 
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表1 主涂料及涂层体系的要求

序

主ZJ 

项目 技术要求

内墙型 外墙型

容器中状态 搅拌后无结块， 呈均匀状态

2 施工性 施涂无障碍

3 主 干燥时间(表干) / h 主三4

4 涂 初期干燥抗裂性 3h无裂纹

5 料 低瘟稳定性 (3次循环〉 不变质

6 热贮存稳定性 (15d) 无结块、 霉变、 凝聚及组成物的变化

7 吸水量 (2h) / g 主主 2 . 0 

8 耐水性 96h无异常

9 耐碱性 48h无异常 96h无异常

10 主 涂层耐植变性 (5次循环〉 无异常

11 涂 耐f占污性/级 ε三2

或 标准状态 二~ O. 60 

12 
涂 粘结强度 冻融循环
层 / MPa ( 5次循环后〉 二~ O. 40 

体
600h 涂层不开裂、 不起

系
13 耐人工气候老化性 鼓、 不幸l赂，粉化 0 级

变色运l 级

14 柔韧性犯 直径50mm无裂纹

注: 检测报告中注明是否配套使用底涂料和面涂料。

a有柔韧性要求时测试。

5. 2 面涂料

5. 2. 1 非透明型面涂料应符合相应国家或行业标准要求。

5. 2. 2 透明型面涂料应符合表 2 的要求。

3 
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表2 透明型面津料的要求

序号| 工页日 技术要求

容器中状态 搅拌后无结块f 呈均匀状四

2 施工性 施雄无障碍

3 干燥时间(表干 ) /h ~2 

4 除膜外观 正常

5 f民温稳定性 (3次循环) 不变质

6 耐耐性 96h无异常

7 除层耐温变性 (5次循环) 无异常

8 耐描洁性/% 豆 15

9 耐水泛自性 (24h) I ßw _J 
-~ - A 血一- - ~5. 0 

10 | 自洁性能 (最小水接触角) a I <40 0 

回适用于光{崔化自洁型固涂料D

6 试验万法

6. 11 取样
巳川布早

技GB/l 3186 的规定进行取样。取样量根据检验需斟而走。

资源下载QQ群: 61754465 

6. 2 过验耳境

6. 2. '1 试板的状态调节和试验室标准试验条件为: 温度 (23 士 2) ÐC ， 相对温度 ( 5，0士的比

6.2. 2 所有试验样品及所用试验试板、器具应在标准试验条件下至少放置 24h 后进行试验白

6. 3, 试验基材

6. 3,. '1 无石棉纤维水5Æ平板

应符合JC/T 412. lli -2006 中NAF HV 级板(厚度为4mnn---6m旧的要求?其表面处理技GB/丁 9271-2008

10.2 的规定进行Q

6.3.2 砂桨抉

技JG月 157-2009 中6. 3..2 制备砂浆块口砂浆块成型面应保证平整、无凹坑、孔洞、缺角、缺边D

4 



JG/T 24 2018 

用0 号干磨砂纸将成型面打磨平整，除去表面浮尘备用。

6.3.3 马口铁板

应符合GB/T 9271 -2008 中4. 1 的要求。 其表面处理按GB/T 927卜2008 中4. 3 的规定进行。

6. 3.4 玻璃板

应符合GB 11614 中无色透明玻璃平板的要求， 厚度为 ( 5士 1) mm，表面处理按GB/T 9271-2008中

7. 3的规定进行。

6. 3.5 黑色聚烯怪塑料片

光泽 (60 0 )不大于 10. 0，反射率不大于4.0%，厚度为 ( 0. 25 士 0.02) tnm。

6. 3. 6 白色外用瓷质砖

反射率应大于80%。

6.4 试板制备

6.4. 1 试样准备

试验样品应在6. 2 规定的试验条件下至少放置24h 后，按产品说明书规定搅拌均匀后制板。当所检

样品明示了稀释比例，需要制板进行检验的项目，均应按规定的稀释比例加入符合GB/T 6682 规定的三

级水， 搅匀后制板;当所检样品规定了稀释比例范围，应取其中间值。

6.4.2 主涂料试验样板的制备

除另有规定或商定外， 采用刮涂或硕涂制备样板。各检验项目的底材类型 、 试板尺寸、数量、湿

膜厚度及养护期应符合表3 的要求。

表3 主涂料制板要求

检验项目
制板要求

底材类型 试板尺寸 /mm 试板数据量/块 温膜厚度/mm 养护期/d

干燥时间 150X70X (4~6) 

施工性 无石棉纤维 430X 150X (4~6) 1 

初期干燥抗裂 水泥平板
250X 150X (4~6) 

2 
3 

A性

吸水量 砂浆快 70 X 70 X20 5 4 

j主: 吸7)(量试验样品制备后再6. 2规定的试验条件下放置4d . 放入 (50+2) .C 的恒r1<<L箱中2d后，在6. 2规定的试验

条件下放置24h后进行试验。

6.4.3 涂层体系试验样板的制备

5 
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除另有规定或商定外，底涂料涂刷(1-2) h 后刮涂或喷涂主涂料，养护至规定时间后， 刷除或喷

涂面涂料。各检验项目的底材类型、试板尺寸、 数量、理膜厚度及养护期应符合表4 的要求。

表4 涂层体系制板要求

制板要求

检验项 目 底材
试板 主涂料 养护期a

试板尺寸/mm 数量/ 温膜厚度
类型 j良涂料b 主涂料 面涂料 b

块 / mm 

耐水性、附碱 无石

性、耐沾污 棉纤

性、耐人工气 在住水 150X 70 X (4~6) 各3 2 
{民老化性、涂 泥平

层耐温变性 板 (l ~2)h 7d 7d 

吸水量
1τ5v |、y助Jt' 

70X70X20 12 2 
快

柔韧性
马口 150X 70X 

铁板
3 2 

(0. 2~0. 3) 

8 若涂层体系无配套的底涂料或面涂料， 养护期均为14d 。

b底涂料、面涂料的涂布量按照产品说明书的要求进行。

6.4. 4 透明型面涂料试验样板的制备

透明型面涂料除另有规定或商定外， 采用刷涂或喷涂法制备样板。各检验项目选用的底材类型、试

板尺寸、数量、线棒涂布器规格和养护期应符合表5 的要求。

表5 透明型面涂料制板要求

制板要求

检验项目
底材类型 试板尺寸/mm

试板数据量 线棒涂布器 养护期

/块 规格/ μm / d 

干燥时间 150X70X (4~6) 
无石棉纤维

施工性、涂膜夕|、观 430X 150X (4~6) 
水泥平板

耐碱性、涂层耐温变性 150X70X (4~6) 各3

耐沾污性
白色外用资

70X70X20 3 100 
质砖

耐水泛臼性 150X70X (4~6) 
7 

3 
自洁性能 玻璃板

与接触角测定仪匹配
(最小7.)<.接触角)

3 

6. 5 容器中状态

涂料经搅拌后应无结块，呈均匀状态。

6 
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6. 6 施工性

主涂料刮涂或喷涂无困难，则可视为 "施涂无障碍" ; 透明型面涂料刷涂或喷涂无困难， 则可视为

"施涂无障碍" 。

6. 7 干燥时间

按GB/T 1728- 1979 中表干乙法的规定进行 。

6.8 初期干燥抗裂性

6. 8. 1 试验仪器如图 l 所示。装置由风机、风洞和试架组成， 风洞截面为正方形。采用风速 3m/s 以

上的轴流风机送风， 配置调压器调节风机转速，使风速控制为 ( 3士0. 3 ) m/s。风洞内气流速度用热球

式或其他风速计测量。

6. 8.2 按照 6.4. 2 规定的方法制备试验样板，立即置于图 l 所示风洞内的试架上面， 试件长度方向与

气流方向平行，试验 3h 后取出检查。 目视观察三块试板表面有无裂纹。如三块试板中有二块朱出现裂

纹，则评为 "无裂纹

6.9 涂膜夕外|卡、观

将6. 6 试验结束后的试板放置24h ， 目视观察涂膜， 若无开裂、 明显钊孔、 起泡等现象，则评定为

"正常 '\

6. 10 低温稳定性

1 

说明 : 1一一试架位置 ; 2一一风洞 ; 3一一风机

图1 初期干燥抗裂性试验用仪器

按照GB/T 9268-2008 中A 法进行。

6. 11 热贮存稳定性

单位: 川

7 
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将主涂料试样装入约1L 的塑料或玻璃容器(高度不低于130mm) 内 ， 装入容器的2/3 ， 密封后放入

(50土 2) .C的恒温箱内 ， 15d 后取出 ， 放至室髓，打开容器盖， 轻轻搅拌样品 ， 样应无结块、 霉变、

凝聚及组成物的变化。

6. 12 吸水量

按照JG/T 157-2009 附录A 的规定进行 ， 浸水时间为2h 。

6.1 3 耐水'性

按GB/T 1733-1 993 中甲法的规定进行。试板应封边、 封背。将三块试板浸入GB/丁 6682规定的三级

水中。试验结束后 ， 取出试板， 用滤纸轻轻吸干附着在板面上的水， 在标准环境中放置3h 后， 观察表

面状态。如果三块试板中有二块试板未出现起鼓、开裂、 剥落等涂膜病态现象， 且与未浸泡部分相比，

允许颜色轻微变化: 司评定为 "无异常"。如出现以上涂膜病态现象， 按GB/T 1766 进行描述。

6. 14 耐眠性

按GB/T 9265 的规定进行， 试验结束后， 取出试板， 用水小心清洗板面 ， 用滤纸轻轻吸干附着在板

面上的水， 在标准环境中放置3h 后 ， 观察表面状态。如三块试板中有两块未出现起鼓、开裂、剥落等

涂膜病态现象 ， 且与未漫泡部分相比，允许颜色轻微变化; 可评定为 "无异常

现象，按GB/T 1766 进行描述。

6. 15 涂层耐温变性

按JG/T 25 的规定进行 ， 三块试板中至少应有二块未出现粉化、开裂、 起泡、剥落、明显变色等涂

膜病态现象 ， 可评定为"无异常" 。 如出现以上涂膜病态现象，按GB/T 1766进行描述。

6.1 6 耐沾污性

涂层体系和面涂料试板分别采用浸溃法和刷涂法， 按GB/T 9780-201 3 中烘箱法 (B法)的规定进行。

6. 17 粘结强度

6. 17. 1 试验仪器

试验仪器由硬聚氯乙烯或金属型框、抗拉用钢质上夹具、 抗拉用钢制下夹具等部分组成。硬聚氯乙

烯或金属型框，如图2 所示。抗拉用钢质上夹具， 如图3 月IT示。抗拉用钢质下夹具，如图4 所示。抗拉

用钢质下夹具和钢质垫板的装配，如图5 所示。

单位 : mm 

8 
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1 

民
·、

说明 : 1一一型框(内部尺寸40 × 40 × 2) ; 2一一砂浆块 (70X70X20)

图2 硬聚氯乙烯或金属型框

6.1 7.2 标准状态下粘结强度

6.17.2.1 根据产品说明中规定的用量将底涂料涂布于砂浆块表面， 经 (l~2) h 干燥(指触干) ，将

图 2 所示硬聚氯乙烯或金属型框置于底涂层上面，将主涂料填满型框(面积 40mmX 40mm) ， 用刮刀平

整表面， 立即除去型框， 在标准环境下养护 7d。再把产品说明中规定用量的面涂料涂布于主涂层上面，

在标准环境下养护旧， 同时制备 6 个试件。

单位 : mm 

2 

3 ." 

70 4 

.,., 
叫

. @ C‘'>" o h 

L'" -
说明 : 1一一抗拉用钢质上夹具 ; 2一一粘结齐Ij; 3一一砂壁状建筑涂料; 4一-líY浆块

图3 抗拉用钢质上夹具

单位 : mm 
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图4 抗拉用钢质下夹真

单位 : mm 

.., 
‘" 

68 

• 

-十 .‘。。

• 

4J 

-…-

1 

2 

。3

f: 
-|- 3 

钢质垫ti

4 

央具与垫饭的辈革配

说明 : 1一一抗拉用钢质上夹具 ; 2一一钢质垫板; 3一一砂浆快: 4一一抗拉用钢质下夹具

图5 钢质下夹具和钢质垫板的装配

6. 17.2.2 在养护期满前 24h ， 将试件置于水平状态，用双组分环氧树脂或其它常温固化高强度粘结剂

均匀涂布试件表面，井在其上面轻放图 3 所示的钢质上夹具，加约 lkg 硅码，小心地除去周围溢出的

10 
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粘结剂， 24h 后 ， 除去硅码。应注意环氧树脂或其它常混固化高强度粘结剂的稠度 ， 仔细操作保证上下

粘结面充分漫润及尺寸对齐。

6.17. 2.3 养护期满后 ， 按图 5 所示安装钢质下夹具和钢质垫板， 在拉力试验机上， 沿试件表面垂直

方向，以 5mm/mi n 拉伸速度 ， 沿试件表面垂直方向测定最大抗拉强度，即粘结强度。

6. 17. 3 冻融循环后粘结强度

6. 17. 3. 1 按 6. 17. 2. 1 的方法同时制备 6 个试件。

6. 17. 3. 2 按 JG/T 157-2009 中 6. 13. 3 的试验方法进行冻融循环后粘结强度的测试。

6.17. 4 试验结果

将所得结果， 分别去掉一个最大值和一个最小值， 取剩余四个数据的算术平均值作为试验结果 ， 各

试验数据和算术平均值的最大相对偏差不应大于20%，否则应重新进行试验。

6. 18 耐人工气候老化性

按GB/T 1865-2009 中循环A 的规定进行。结果的评定按GB/T 1766 进行。

6. 19 柔韧性

按照GB/T 1748 的规定进行。

6. 20 耐水泛白'性

6. 20. 1 将制备养护好的试板置于符合 6. 3. 5 要求的黑色聚烯;怪塑料片上， 用符合 GB/T5950-2008 要求

的色度仪测试涂膜的初始自度值 wO ，然后浸泡于 GB/T 6682 规定的三级水中至规定时间取出，用滤纸

轻轻吸干附着在板面上的水，将试板置于符合 6. 3. 5 要求的黑色聚烯腔塑料片上，立即用色度仪测试涂

膜泪水后的自度值 wn 0 

涂膜变臼程度用耐水泛臼性 ðW值来表征，按式(1)计算:

6 W = Wn - wo . . . . . . . . . . . . . . . . . . . • . . . . . . . . . . . . . . . ( 1 ) 

式中:

ðW 一一白度差:

Wn 一一涂膜泡水一定时间后的自度值;

Wo 一一涂膜初始臼度值。

6. 20. 2 试验结果

取三个试件试验结果的算术平均值作为检测结果。三个检测结果的相对误差应不大于20%， 否则应

重新试验。

6. 21 自洁性能(最小水接触角)

按照GB/T 30191-20 13 的规定进行。

7 检验规则

7. 1 检验分类

11 



产品检验分出厂检验和型式检验。

7. 1. 1 出厂检验项目

7. 1.1.1 主涂料出厂检验项目 : 容器中状态、 施工性、 干燥时间 、 初期干燥抗裂性。

7. 1.1.2 透明型面涂料出厂检验项目 : 容器中状态、 施工性、 干燥时间、 徐膜外观。

7. 1.2 型式检验项目

本标准所列的全部要求， 有下列情况之一时应进行型式检验:

a) 新产品的定型鉴定时 ;

b) 生产配方、 产品主要原材料及用量或生产工艺有重大变更时 ;

c) 正常生产时， 耐人工气候老化性项目两年检验一次，其余项目一年检验一次;

d) 停产半年以上恢复生产时。

7 . 2 检验结果的判定

7. 2. 1 检验结果的判定按 GB/T 8 170-2008 中修约值比较法进行 。

JG/ T 24 2018 

7. 2. 2 所有项目的检验结果均达到本标准要求时 ， 该产品为符合本标准要求。否则判定该产品不合格。

8 标志、包装和贮存

8. 1 标志

按GB/T 9750 的规定进行。 如需稀释， 应明确稀释剂及稀释比例 。

8. 2 包装

按GB/T 13491 中二级包装要求的规定进行。

8. 3 贮存

产品贮存时应保持通风、 干燥， 防止日光直接照射， 冬季时应采取适当防冻措施。贮存期应根据乳

液类型确定， 并在包装标志上明示。
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